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(55) Verpackungsbeutel mit Zwickel und Handgriff 

Verpackungsbeutel in einer im wesentlichen rechteckigen 
Form, bestehend aus zwei ubereinanderliegenden, an den 
Seitenkanten verbundenen Foiien-Flachteilen und einem 
Zwickel (2) zwischen den oberen AbschluBkanten der Flach- 
teile, der eine Faltlinie zwischen den AbschluBkanten auf- 
weist. Die dem Zwickel gegenuberliegenden Enden der bei- 
den Folien-Flachteile sind vor dem Befullen des Verpak- 
kungsbeutels nicht verbunden. 

Der Zwickel (2) und ein Handgriff (3) sind aus einem einzi- 
gen, W-fdrmig gelegten Folienabschnitt (Handgriff -Zwickel- 
Element 16) hergestellt. Entlang der Faltlinien (10, 10') des 
Zwickels (2) verlauft eine Naht (13). 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Verpackungsbeutel in ei- 
ner im wesentlichen rechteckigen Form, bestehend aus 
zwei Qbereinanderliegenden, an den Seitenkanten ver- 5 
bundenen Folien-Flachteilen und einem Zwickel zwi- 
schen den oberen AbschluBkanten der Flachteile, der 
eine Faltlinie zwischen den AbschluBkanten aufweist, 
wobei die dem Zwickel gegenOberliegenden Enden der 
beiden Folien-Flachteile vor dem Befiillen des Verpak- 10 
kungsbeutels nicht verbunden sind, und der Zwickel mit 
einem Handgriff verbunden ist 

Ein solcher Verpackungsbeutel ist bekannt aus US- 
PS 42 52 269. Bei dem bekannten Beutel ist der Zwickel 
aus dem Material der Flachteile mit diesen einstiickig 15 
hergestellt, wahrend der Handgriff aus einem weiteren 
StQck besteht und mit dem Zwickel tiber eine Doppel- 
naht verbunden ist. Zwar wird in der bekannten US-PS 
42 52 269 bereits angeftihrt, daB der Handgriff und der 
Zwickel aus verschiedenen Materialien sein konnen; 20 
Zwickel und Folien-Flachteile bestehen aus demselben 
Material, was in vielen Fallen ungQnstig ist, da fQr die 
Folien-Flachteile im allgemeinen ein bedruckbares, un- 
durchsichtiges Material verwendet wird, das eine gerin- 
gere Starke aufweist als der Handgriff. Beim bekannten 
Beutel muB jedoch der Zwickel dieselbe Zugkraft auf- 
nehmen konnen wie der Handgriff, so daQ die Folie 
insgesamt aus einem kraftigeren Material bestehen 
muB. 

Es stellt sich die Aufgabe, einen Verpackungsbeutel 
herzustellen, der als Massenprodukt einfach herzustel- 
len ist und dessen Folien-Flachteile aus einem anderen 
Material bestehen als Zwickel und Handgriff. Weiterhin 
soil es mdglich sein, Zwickel und Handgriff in einem 
Arbeitsgang einstiickig herzustellen, da diese Teile die- 
selbe Zugkraft aufnehmen mtissen. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemaB dadurch geldst, 
daB der Zwickel und der Handgriff aus einem einzigen, 
W-fdrmig gelegten Folienabschnitt bestehen, das Hand- 
griff-Zwickel-Element genannt wird, und daB entlang 
der Faltlinien des Zwickels eine Naht verlauft Letztere 
schlieBt das Volumen unterhalb des Zwickels ab und 
sorgt fOr eine einfach zu ergreifende Handgriff-Doppel- 
lage. 

Der Verpackungsbeutel kann aus Papier, Papier- 
Kunststoff-Laminat oder aus Kunststoff- Folie herge- 
stellt werden, wobei die Dicke, Zugkraft, Bedruckungs- 
fahigkeit und dergleichen, solcher Materialien fiir die 
Auswahl ausschlaggebend sind. Die Materialien konnen 
auch verschieden sein, beispielsweise konnen die Flach- 
teile aus Papier und der Handgriff aus Kunststoff beste- 
hen. 

Vorzugsweise ist das Handgriff-Zwickel-Element aus 
einer durchsichtigen Kunststoff- Folie hergestellt, so daB 
von oben der lnhalt des Beutels erblickt werden kann. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in der 
Zeichnung dargestellt. Die Figuren zeigen im einzelnen: 

Fig. 1 in perspektivischer Sicht einen erfindungsge- 
maBen Verpackungsbeutel in auseinandergefaltetem 
Zustand, 

Fig. 2 bis 5 zeigen in schematischer Darstellung die 
verschiedenen Fertigungsstufen bei der Herstellung ei- 
nes dargestellten Verpackungsbeutels. 

Der in Fig. 1 dargestellte Verpackungsbeutel 1 weist 
in seinem oberen Teil ein einstiickig hergestelltes Hand- 
griff-Zwickel-Element 16 auf. Das Handgriff-Zwickel- 
Element 16 besteht aus einem Handgriff 3 und aus ei- 
nem Zwickel 2, die einstiickig hergestellt sind und ent- 
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lang der Naht 13 eine optische Trennungslinie aufwei- 
sen. Der Handgriff 2 besitzt eine Handgriff-Offnung 4. 
Die AuBenkanten des Zwickels 2 sind mit Seitenwand- 
Bodenteilen 20, 21 an seinen Seitenkanten verbunden, 
wobei die beiden Seitenwand-Bodenteile 20, 21 im we- 
sentlichen parallel liegen. Vorzugsweise werden letztere 
aus undurchsichtigen, bedruckten Folienmaterialien 
hergestellt, wahrend das Handgriff-Zwickel-Element 16 
aus durchsichtigem, den Beutelinhalt sichtbar machen- 
den Folienmaterial besteht. Vor dem Befallen sind die 
dem Zwickel 2 gegenOberliegenden Enden der beiden 
Seitenwand-Bodenteile nicht verbunden, so daB sich ein 
offener Bodenbereich 19 ergibt Die im nachfolgenden 
beschriebene Herstellungsweise ergibt einen Beutel, der 
eine hohe Standfestigkeit und in seiner neuartigen Griff- 
gestaltung auch eine asthetische kubische Erscheinung 
erzeugt. 

Der Beutel 1 wird vorzugsweise wie folgt hergestellt 
(vgLFig. 2 bis 5): 

Wie Fig. 2 schematisiert zeigt, werden zu Beginn des 
Herstellungsverfahrens, von Vorratsrollen oder ahnli- 
chem kommend (nicht dargestellt), je eine erste und und 
eine zweite Folienbahn 5 bzw. 6 in Abstand zueinander 
parallel ausgelegt Es ist mdglich, die erste und zweite 
Folienbahn 5 und 6 durch Teilung und Auseinanderzie- 
hen einer ursprunglich einzigen Folienbahn herzustel- 
len. Eine weitere Folienbahn — Mittelbahn 7 — , aus der 
das Handgriff-Zwickel-Element 16 im nachfolgenden 
Arbeitsgang hergestellt wird, wird so zwischen und auf 
die erste und zweite Folienbahn 5 und 6 gelegt, daB die 
Seitenkantenbereiche 29, 29' der Mittelbahn 7 und der 
ersten und zweiten Folienbahn 5 und 6 in Oberlap- 
pungsbereichen 8, 8' Uberlappen und aufeinanderliegen. 
Die Folienbahnen 5, 6 und 7 werden in diesen Oberlap- 
pungsbereichen 8, 8' im Hitze-SchweiBverfahren oder 
mittels ahnlicher Verbindungstechniken in den bereits 
genannten Nahten 9,9' miteinander verbunden. 

Die Mittelbahn 7 kann aus dem gleichen Material wie 
die Folienbahnen 5 und 6 bestehen, vorzugsweise ist 
jedoch das Material unterschiedlich. Als Materialien fOr 
den Verpackungsbeutel und die dazu verwendeten Fo- 
lien finden bevorzugt Kunststoffe wie Polyethylen oder 
auch Verbundwerkstoffe, wie Polyethylen-Papier oder 
Polyethylen mit Tragerfolien aus orientiertem Poly- 
ester, OPP oder Polyamid Verwendung. Auch coextru- 
dierte Polyethylen- Kombinationen, z. B. mit Polypropy- 
len, verschiedenen Polyethylen-Typen, Polyamid etc. 
sind verwendbar. Wahrend der Griff vorzugsweise aus 
transparentem und beliebig pigmentiertem Polyethylen 
besteht, sind die Seitenteile aus bedruckten, vorzugs- 
weise opakem Werkstoff gefertigt 

Wie in Fig. 3 dargestellt, wird in einem weiteren Ar- 
beitsschritt die Mittelbahn 7 durch entsprechende Falt- 
vorrichtungen (nicht dargestellt) gefaltet, so daB aus der 
Mittelbahn 7 das Handgriff-Zwickel-Element 16 ent- 
steht, wobei ein Handgriffteil 18 aus der Folienebene 17 
etwa V-formig lotrecht nach unten weist. AuBerdem 
wird exakt in den Fallinien 10, 10' eine Naht 13 ange- 
bracht, so daB das V-fdrmige Griffteil zu einem 
Schlauch zusammengefiigt wird. 

Weiterhin ist eine Stanzvorrichtung 11, 11' (vgl. 
Fig. 3) vorgesehen, mit der in das Handgriffteil 18 die 
Handgriffoffnung 4 und Aussparungen 12 eingestanzt 
werden, die das Auseinanderziehen des Zwickels beim 
gefullten Beutel erlauben. 

In einem letzten, in Pig. 5 gezeigten Arbeitsschritt 
werden die hier noch Abstand zueinander zeigenden 
Endlosfolienbahnen 5 und 6 aufeinanderliegend entlang 
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der Linien 14, 14' mittels SchweiBnahten (spater 14, 14') 
fest miteinander verbunden. Danach werden die einzel- 
nen Verpackungsbeutel entlang der Verbindungsnahte 
14, 14' von der Endlosbahn abgetrennt Das untere Teil 
ist offen, so daQ die Beutel unmittelbar befullt werden 5 
kdnnen. 

Nach dem Verftillen werden die Beutel 1 im Bodenbe- 
reich durch entsprechende Faltung und VerschweiBung 
geschlossen. 

10 

PatentansprOche 

1. Verpackungsbeutel in einer im wesentlichen 
rechteckigen Form, bestehend aus zwei ubereinan- 
derliegenden, an den Seitenkanten verbundenen t5 
Folien-Flachteilen und einem Zwickel zwischen 
den oberen AbschluBkanten der Flachteile, der eine 
Faltlinie zwischen den AbschluBkanten aufweist, 
wobei die dem Zwickel gegenOberliegenden Enden 
der beiden Folien- Flachteile vor dem Befullen des 20 
Verpackungsbeutels nicht verbunden sind, und der 
Zwickel mit einem Handgriff verbunden ist, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Zwickel (2) und der 
Handgriff (3) aus einem einzigen, W-f6rmig geleg- 
ten Folienabschnitt (Handgriff-Zwickel-Element 25 
16) bestehen und daB entlang der Fahlinien (10, 10') 
des Zwickels (2) eine Naht (13) verlauft 

2. Verpackungsbeutel nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Material des Handgriff- 
Zwickel Elementes (16) aus durchsichtiger Kunst- 30 
stoff-Folie besteht 

3. Verpackungsbeutel nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Material der Folien- 
Flachteile (5, 6) und des Handgriff-Zwickel-Ele- 
mentes (16) unterschiedlich ist. 35 
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